
セグメントピース
要or不要？

ストックから
ピース取出し

要

不要

表示パレット
ピース有無？

無

有

セグメントに
ピース置き

セグメントカウント
+1 (D102)

表示パレット
ピース有無？

有

無

セグメントから
ピース取出し

次セグメントに
ピース有無？

無

有セグメントカウント
+1 (D102)

空ストック位置に
ピース置き

セグメントカウント
UP？ (D102)

D102<=7

D102>7

セグメントカウント
=1 (D102)

桁カウント
+1 (D100)

桁カウント
UP？ (D100)

D100<=4

D102>4

桁カウント
=1 (D100)

停止or継続
継続

停止

終了

２

２ ２

時・分データを作業DMへ
時：D110,D111   分：D112,D113

スタート初回
Or 時刻変更

Yes

No

１

初期設定
D100=1  D102=1
D300～D339 = 0
D340～D368 = 1

開始 １、表示パレットにピースが無いこと
２、ストックパレットのピースが全て有ること

開始時の条件

停止or継続

停止

継続

終了処理へ

7セグ時計 動作フローチャート

セグメントカウントNo.
１

２

３

４

６

５

７

１ ２ ３ ４ ５ ６ ７

1 01 1 1 1 1

アドレス

M500
～

セグメントパターンデータ

M510
～

M520
～

M530
～

M540
～

M550
～

M560
～

M570
～

M580
～

M590
～

0 01 1 0 0 0

1 11 0 1 1 0

1 11 1 1 0 0

0 11 1 0 0 1

1 10 1 1 0 1

1 10 1 1 1 1

1 01 1 0 0 0

1 11 1 1 1 1

1 11 1 1 0 1

M700～表示パレットピース有無 M710～ M720～ M730～

D140

ストックピース有無（取出しカウント）

※データ値は固定の事

= 0 = 1 = 2 = 3 = 4 = 5 = 6

D141

D142

D143

= 0 = 1 = 2 = 3 = 4 = 5 = 6

= 0 = 1 = 2 = 3 = 4 = 5 = 6

= 0 = 1 = 2 = 3 = 4 = 5 = 6


